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	原料要求
	所用绒线羊毛纤维平均细度≤21 μm ，平均长度≥88 mm。
	所用绒线羊毛含量应≥50%，质量应符合FZ/T 71001标准优等品要求。
	半高领羊毛衫领子里层应采用100%羊绒针织绒线，质量应符合FZ/T 71006标准一等品及以上要求。
	毛衣袖肘、下摆、肩部配置的贴布应具有耐磨性，不同的贴布耐磨性能应符合表1要求。

	设计研发
	具备产品设计开发、工艺设计的设计研发团队。
	具备持续开发精梳制式羊毛衫生产新技术、新工艺，持续推出新品种、新款式的能力。
	具备设计软件、智能工艺软件、服装CAD软件、制版系统软件等关键设计软件。

	设备和工艺
	配备多种针距规格的全自动横机，满足生产各种组织结构和密度的产品。
	配备射频电子标签所需手持机及配套信息管理系统及软件。
	贴布裁剪应采用激光切割机。
	全自动横机车间应保持温度15 ℃～28 ℃、相对湿度65%～80%。
	横机织造时，应采用特殊工序对毛纱上蜡来提高织造效率，减轻甚至消除纱线张力波动，纱线松紧一致，确保织片下机密度符合工艺要求。
	运用加固的方式对袖口、下摆接缝处、腋下等部位进行加固。V领羊毛衫鸡心领应手针扦缝，领型端正，线头修清。
	运用空转包边套合肩缝工艺，达到平整、舒适、无接缝感。

	检验检测
	具备纱线线密度、强力、条干均匀度、色差、色泽和原料疵点的检验检测能力。
	具备制式羊毛衫织片、套口缝合、砂洗、缝制、整烫等过程控制检验检测能力。
	具备松弛尺寸变化率、毡化尺寸变化率、水洗后外观质量、扭斜角、起球性能、耐洗色牢度、耐摩擦色牢度、耐汗渍色牢度、成品外观质量等检验检测能力。


	技术要求
	内在质量
	外观质量
	缝迹伸长率：平缝≥10%，包缝≥20%，链缝≥30%（包括手缝）。
	圆领领圈拉开尺寸≥30 cm。
	规格尺寸偏差应符合表3要求。
	对称尺寸差异应符合表4要求。
	表面疵点应符合表5要求。


	试验方法
	内在质量
	纤维含量试验
	顶破强度试验
	松弛、毡化尺寸变化率试验
	扭斜角试验
	水洗后外观质量试验
	起球试验
	电荷量试验
	耐洗色牢度试验
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	耐汗渍色牢度试验
	耐干洗色牢度试验
	耐摩擦色牢度试验
	耐光色牢度试验
	甲醛含量、pH值、异味、可分解致癌芳香胺染料试验

	外观质量
	检验条件
	一般采用灯光检验，用40 W日光灯两支，上面加灯罩，灯管与检验台面中心距离垂直距离为80 cm±5 cm，或在D65光源下。如利用自然光源，应以天然北光为准。
	检验时应将成品平摊在台面上，检验人员正视产品，目光与产品中心距离约为45 cm。
	分度值为1 mm的钢卷尺。

	检验方法
	色差测定
	缝迹伸长率检验及计量方法
	领圈拉开尺寸检验方法
	规格尺寸测量方法



	检验规则
	检验分类
	产品检验分出厂检验和型式检验。
	出厂检验项目按5.2规定执行。出厂检验在产品生产完毕交货前进行。
	型式检验项目为第5章全项目。在正常情况下，型式检验项目至少每年进行一次。
	有下列情况之一时，应进行型式检验：

	组批
	抽样
	检验用样本应从检验批中随机抽取。
	内在质量样品数量在每批中根据试验需要随机抽取，每批不少于4件。
	外观质量检验用的样本抽取数量，按GB/T 2828.1—2012中正常检验一次抽样方案、一般检验水平Ⅱ、接收质量限AQL=2.5，具体方案见表7。

	判定规则
	内在质量判定
	外观质量判定
	综合判定


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	每件衣服装入包装袋，根据不同客户要求贴上单位、科室、姓名、号型等信息，分单位、科室装入包装箱。
	包装应确保其品质不受损坏，并适用于运输和储存。

	运输和贮存
	运输和贮存中不应露天存放。注意防潮、防蛀，不应日晒雨淋。搬运、装卸过程中不应抛摔。
	仓库应通风干燥，库内相对湿度以65%以下为宜，最高不应超过80%。


	质量及服务承诺
	对顾客提出的质量问题，制造商在24小时内响应，并及时给出处理意见。
	制造商对产品品质负有完全责任，自发运之日起3个月内或使用者购买一个月内，发现产品品质有瑕疵，或号型规格不合适，制造商应无偿为用户调换同款式新产品。
	制造商应无偿为顾客提供非人为质量问题的返工或修补服务。
	制造商应定期进行回访了解产品使用情况、产品质量问题以及意见反馈，形成书面报告反馈给公司相关部门或供应商。
	制造商应利用生产管理信息系统对产品进行可追溯性管理。
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